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OPIS PRODUKTU

LOCTITE® Dri-Loc® 2040 jest produktem przeznaczonym do zabez-
pieczania gwintow, o $rednim lub wysokim momencie zrywajacym,
preaplikowanym, o dobrej przyczepnosci do roznych powierzchni, za-
lecanym do stosowania na powierzchniach pasywowanych i nie pasywo-
wanych. Produkt po naniesieniu jest suchg w dotyku powtoka, catkowicie
obojetng przed montazem. Podczas montazu zawarte w produkcie
mikrokapsuly ulegajg zmiazdzeniu uwalniajac aktywator, ktory inicjuje
proces wigzania.

TYPOWE ZASTOSOWANIA.
Zabezpiecza gwint przed samo odkrecaniem. Szczegodlnie zalecany tam
gdzie elementy ztgcza majg by¢ natychmiast gotowe do zastosowania
wraz z zabezpieczeniem, w warunkach produkcji wielkoseryjnej i
masowej, kiedy niemozliwe jest dozowanie ptynnego produktu. Zwigzany
produkt réwniez uszczelnia ztgcze.

WLASNOSCI POWLOKI
Powtoka preaplikowana (sucha w dotyku)

Charakterystyka chemiczna Ester metakrylanowy

Charakterystyka wizualna Sucha, czerwono rézowa powloka,
fluorescencyjna

Temperatura zaptonu (TCC), 1C >100

Smarownosé, DIN 946 wsp. K (Moment/ Naprezenie)

M10 x 1.5 czarne, oksydowane 0.29

M10 x 1.5 cynkowo-chromianowe 0.30

CHARAKTERYSTYKA WIAZANIA

Predkos¢ wigzania wzgledem materiatu.

Ten produkt posiada zblizong charakterystyke wigzania wzgledem
roznych metali. Wykres ponizej prezentuje zaleznos¢ sity zerwania po-
taczenia od czasu wigzania na czarnych, oksydowanych $rubach i nakret-
kach M10x1.5 w poréwnaniu do innych materiatéw. Préba na podstawie
normy ISO — 10964.
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Szybkos¢ wigzania w zaleznosci od temp. otoczenia.
Szybkos¢ wiazania zalezy od temperatury otoczenia. Ponizszy schemat
przedstawia wptyw temperatury otoczenia na otrzymywany moment zry-
wajacy w zaleznosci od czasu wigzania. Probe przeprowadzono na $ru-
bach i nakretkach stalowych M10 x 1.5 , czarnych oksydowanych zgodnie
z normg ISO — 10964.
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TYPOWE WLASNOSCI ZWIAZANEJ POWLOKI
Wiasnosci fizyczne

Wsp. rozszerzalnosci cieplnej, ASTM D696, K" 10
Wsp. przewodnosci cieplnej, ASTM C177, W.m™ K 0.1
Cieplo wiasciwe, kJ kg™ K’ 0.3

Wiasnosci mechaniczne
Po 24 h, w temperaturze 22° C, wedtug normy DIN 267 cz. 27; $ruba i na-
kretka M10 x 1.5 , czarna oksydowana; préba bez naprezenia wstepnego.

Wartosé Rozrzut
Zerwanie, DIN 267 czes$¢ 27, Nm 16 13-18
Zluzowanie, DIN 267 cze$¢ 27, Nm 27 23-31

Wzrost momentu.

Moment luzujacy w ztaczu niezabezpieczonym jest o0 15 —
30% nizszy od moment zaciggania. Stosujgc LOCTITE 2040,
moment potrzebny na zluzowanie ztgcza bedzie co najmniej o
20 % wyzszy od momentu jaki zastosowano podczas monta-
Zu.
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ODPORNOSC Zt ACZA NA CZYNNIKI ZEWNETRZNE
Parametr mierzony: Moment zrywajacy [bez zaciggania)
Element: M10 stal.

Procedura wigzania: 72 godziny w 221C

Podwyzszona temperatura

Stal M10x1.5, praca w temperaturze, zgodnie z 1SO 10964.
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Podwyzszona temperatura i czas.
Stal M10x1.5, praca w temperaturze, zgodnie z 1SO 10964.
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Odpornos¢ chemiczna

Ztacze M10x1.5 $ruba i nakretka czarne, oksydowane. Po-
taczenie bez naprezenia wstenego, proby po 72 h wigzania w
22°C, zgodnie z DIN 267 cze$c¢ 27.

Czynnik Temp. % sity poczatkowej po uptywie:
100 h 500 h 1000 h

Olej silnikowy 120°C 70 70 45
Olej silnikowy 150°C 55 50 40
Etylina 22°C 85 80 40
Ptyn hamulcowy 90°C 85 80 40
Woda/Glikol (50% / 50%) 120°C 90 70 40
Ptyn do automat. skzyn 120°C 70 70 40
biegéw

Ptyn do automat. skzyn 150°C 65 55 35
biegéw

Olej przekfadniowy 120°C 75 70 55

Normy

Ten produkt spetnia wymagania normy DIN 267 czes$¢ 27 dotyczace préb
z | i bez naprezenia wstepnego, na gwintach $rub M10 kl. 8.8 stalowych z
pasywacjg cynkowo — chromianowg i cynkowo — fosforanowa.

Produkt DL 2040 spetnia w duzym stopniu wymagania normy DIN 267
czes$c¢ 27 dot. odpornosci na dziatanie czynnikdw zewnetrznych.

Preliminary TDS DL2040, January 2001

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢ uzy-
wany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i innych materiatéw
silnie utleniajacych.

Mosiadze, czysta miedz czy tworzywa sztuczne (w szczegdlnoséi ter-
moplasty narazone na pekanie pod wptywem nacisku) nie nalezg do
typowych powierzchni, na ktére ten produkt jest zalecany.

Aby potwierdzi¢ jego skutecznosé wskazane jest wykonanie préb na nie-
typowych powierzchniach.

Zasady stosowania.

Produkt skfada sie z dwdch sktadnikéw: czeéci ptynnej na bazie wody,
oraz mikrokapsut zawierajgcych aktywator.

Produkt jest nanoszony na gwinty elementéw ztacznych [preaplikowany] w
autoryzowanych zaktadach Loctite.

Szczegdty dostepne w lokalnych Dziatach Technicznych.

Element z powtoka jest gotowy do natychmiastowego zastosowania, w do-
wolnym momencie okresu przydatnosci do uzytku powtoki.

Dla podniesienia parametréw zlacza, zaleca sie oczysci¢ i odttusci¢
wspdipracujacy element przed wkreceniem. Produkt jest naniesiony w ilo-
Sci wystarczajgcej do wypetnienia przestrzeni pomiedzy obydwoma gwin-
tami.

W przypadku bardzo duzych $rednic gwintéw moga pojawi¢ sie nieciag-
tosci, majace wplyw na parametry.

Po zdemontowaniu, element z powtokg 2040 nie powinien by¢ stosowany
ponownie. Zaleca si¢ zastosowanie ptynnego zabezpieczenia, o zblizo-
nych parametrach.

Przechowywanie.

Powleczone elementy powinny by¢ przechowywane w warunkach normal-
nej wilgotnosci, w temperaturze od +8 °C do +28° C. Informacji o doktad-
nych czasach przydatnosci do uzytku udziela Dziat Techniczny.

Odchytki pomiarowe.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga byé przekazywane jako
warto$¢ typowa i/lub jako rozrzut (wynikajacy z wartosci $redniej 12 od-
chylenia standardowego).

Wartosci wynikajg z aktualnych wynikéw pomiaréw i mogg by¢ okresowo
aktualizowane.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowa-ny w opar-
ciu o najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informa-cyjnym. Loctite nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposob jej zastosowania, a w konsek-wencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawa uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw
ostroznosci, aby uniknaé ew. ryzyka dla produkgji i osob, wigzacego sig z
uzyt-kowaniem produktu. Korporacja Loctite nie uwzglednia zad-nych
roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem pro-dukcji czy utratg
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Kor-poracja Loctite nie ma kon-
troli nad sposobami korzystania z produktu przez poszczegolnych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w konsekwencjach
ew. bteddw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢
wylacznie patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby kaz-
dy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng
prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem.
Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczba patentéw lub
opatentowanych aplikacji amery-kanskich lub innych krajow.
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